
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

デンカエラストリューション 熱膨張性耐火材 

ﾃﾃｰーﾌﾌﾟ゚ﾀﾀｲｲﾌﾌﾟ゚  

ﾘﾘﾝﾝｸｸﾞ゙ﾀﾀｲｲﾌﾌﾟ゚  
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耐火ｺﾞﾑ 

ﾃﾃｰーﾌﾌﾟ゚ﾀﾀｲｲﾌﾌﾟ゚  

ブブロロッッククタタイイププ  

耐火ｽﾎﾟﾝｼﾞ 

ﾊﾊﾟ゚ﾃﾃﾀﾀｲｲﾌﾌﾟ゚  

デンカエラストリューション株式会社 



 

 

 

 

 １．優れた耐火性能 
２００℃以上で熱膨張を開始し強固な断熱層形成。 

膨張材が間隙を充填し煙遮断効果も発現。 
 

     ［スポンジ材］             ［ゴム材］ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ２．扱いやすい形状 

    スポンジテープ状、スポンジブロック状、ゴムテープ状及び 

ゴムシート状で柔軟性があり加工性に優れる。 

 

 

 ３．ノンハロゲンタイプ 

    ハロゲン化合物を含有しないため有毒ガスの発生が極めて低い。 

 

 

 ４．防音・防振性 

    耐火性に加え防音・防振性があり住宅建材用途へ利用できる。 

 

 

 

 

 

デンカエラストリューション 熱膨張性耐火材の特長 
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    ＜耐火スポンジ材＞ 

 

                  ガスバーナー 

 

 

 

 

 

                            加熱後 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    ＜建材センター 耐火試験＞      ＜加熱開始 15分後 煙発生＞ 

 

 

 

 

 

 

 

 

                         

＜煙発生５分後に煙遮断される＞  

 

 

 

耐火性 

煙遮断性 

耐火材 



耐火材の熱膨張性（３００℃）
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       ８ｍｍ隙間あり 

 

 

 

 

 

 

 

           ２０ｍｍ膨張し隙間を充填 

 

 

 

 

３ 

４ 

熱膨張挙動 



 

 

 

  １）スポンジ材 

 試 験 項 目        測 定 値 試 験 方 法 

見かけ比重      ０．２７ 社内試験方法 

硬 度 デユロメーターＥ５～Ｅ２５ JIS K 6253 

熱膨張開始温度        ２００ ℃ 社内試験方法 

熱膨張倍率        ４ 倍 社内試験方法 

酸素指数  一般ﾀｲﾌﾟ７０＜   耐久性ﾀｲﾌﾟ４５ JIS K 7201 

燃焼ガス組成 

 塩化水素 

 シアン化水素 

 アンモニア 

 硫黄酸化物 

 窒素酸化物 

 一酸化炭素 

 二酸化炭素 

完全燃焼下 

  検出せず 

  検出せず 

  検出せず 

 13 ｍｇ／ｇ 

  検出せず 

  検出せず 

 800 ｍｇ／ｇ 

不完全燃焼下 

  検出せず 

  検出せず 

  検出せず 

 10 ｍｇ／ｇ 

  検出せず 

  検出せず 

 900 ｍｇ／ｇ 

 

JIS K 7217 

  

 ２）ゴム材      

 試 験 項 目       測 定 値  試験方法 

硬 度        Ａ ６５ JIS K 6253 

引張強度      １．２  Ｍ Ｐ ａ JIS K 6251 

熱膨張開始温度      ２００ ℃  社内試験方法 

熱膨張倍率       ９ 倍 社内試験方法 

酸素指数            ４５ JIS K 7201 

燃焼ガス組成 

 塩化水素 

 シアン化水素 

 アンモニア 

 硫黄酸化物 

 窒素酸化物 

 一酸化炭素 

 二酸化炭素 

完全燃焼下 

  検出せず 

  検出せず 

  検出せず 

 ６ ｍｇ／ｇ 

  検出せず 

 19 ｍ ｇ ／ ｇ 

1200 ｍｇ／ｇ 

不完全燃焼下 

  検出せず 

  検出せず 

  検出せず 

  ７ ｍｇ／ｇ 

  検出せず 

  60 ｍｇ／ｇ 

 800 ｍｇ／ｇ 

 

JIS K 7217 

耐火材性状 

５ 



 

 

 

    ＡＳＴＭ及びＢＳＳ規格試験結果より低発煙性、炎の非拡散性、 

   低有毒ガス性材料ですので車輌用途等にも適した材料です。 

 

   １）炎の非拡散性：燃焼時に炎の拡散が少なく、難燃性である。 

                    （ＡＳＴＭ Ｅ１６２ 合格） 

   ２）低発煙性  ：燃焼時に煙の発生が抑制される。 

                    （ＡＳＴＭ Ｅ６６２ 合格） 

   ３）低有毒ガス性：燃焼時に有毒ガスの発生を抑制する。 

                        （ＢＳＳ ７２３９ 合格） 

            スポンジ材の測定結果例 

 試 験 項 目 測定値 規格値 試験方法 

火炎伝播インデックス（Ｉｓ）    １６  ＜ ３５ ASTM E162 
 
発煙濃度 
（Ｄｓ） 

有炎 １．５ 分    １１  ＜ １００  
ASTM E662 ４．０ 分    ４０  ＜ ２００ 

無炎 １．５ 分    ２８  ＜ １００ 
４．０ 分    ６６  ＜ ２００ 

 
有毒ガス成分 
 （ｐｐｍ） 
 
 
 

ＣＯ 
ＮＯ2 
ＨＣＮ 
ＨＦ 
ＨＣｌ 
ＳＯ2 

３００ 
＜１．５ 
＜１ 
２ 

＜１ 
１０ 

＜ ３５００ 
＜ １００ 
＜ １５０ 
＜ ２００ 
＜ ５００ 
＜ １００ 

 
BSS 7239 

火炎伝播長さ（ｉｎｃｈ） ０．５ ＜ ４ ASTM C1166 

 

 

 

 

１）ＢＳ４７６：Ｐａｒｔ７試験でＣｌａｓｓ２を取得 

 

２）鉄道車両用材料燃焼試験で難燃区分を取得 

 

 

 

 

 

 

 

 

ASTM・BSS規格試験ﾃﾞｰﾀ 

BS・鉄道車両用材料燃焼試験結果 

６ 
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                 測定機器：音響解析システム 

（B&K 社 3560D 型 PULSE システム＆垂直入射吸音率測定） 

 

 

  スポンジ材の厚み 

 

      １０ｍｍ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

 

 

 

       

 

      ２０ｍｍ 

 

 

 

 

         

         

 

 

 

 

           

 

 

スポンジ材の吸音性 

一般発泡材と同等の吸音特性を示します 



 

 ２）パテ材  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                             300℃×30 分加熱処理後 

 

 特長 

・ 柔軟性があり施工性が良好である。 

・ 火災時の熱により２００℃から熱膨張を開始し、約１０倍に体積が 

膨張する。 

・ 熱膨張後、しっかりとした形状を保持し空隙部を完全に閉塞する。 

・ アスベスト、ハロゲン等の有害成分を含有していない。 

 

 物性 

 

項 目 試験方法 特性値 

色相 目 視 灰色あるいは黒色 

比重 JIS K 6268   １．５ 

針入度 JIS K 2207   ７６ 

酸素指数 JIS K 7201   ５４ 

熱膨張倍率 300℃×30min   １２倍 

 

 

 

 

 

 

７ 

熱膨張性耐火パテ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

耐火材の用途例 

スポンジ材 

ブロック 

テープ 

区画貫通部目地材 

台湾新幹線防火壁目地材 

９ 

８ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ゴム材 

テープ 

免震装置防火パネル目地

材 

シート 

消音耐火パイプ用目地材 

リング 

耐火二層管用目地材 

１０ 

パ テ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

施工 

例 

火火災災がが起起ききるるとと、、熱熱にに反反応応ししてて膨膨張張すするる耐耐火火ススポポンンジジをを充充填填  

すするるだだけけのの簡簡単単工工法法でですす  

特特徴徴  

① ﾃﾅﾝﾄ工事等、ケーブルの増設が用意でﾗﾝﾆﾝｸﾞｺｽﾄの低減

ができます 

② 充填するだけなので施工スピードが早い 

③ 現場内での加工が少なく、残材がでない 

壁貫通部 

床貫通部 

膨膨張張性性ススポポンンジジ充充填填工工法法  

11 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

施施工工手手順順  

タイカスポンジの撤去 

ケケーーブブルルのの

通通線線工工事事  

施工完了 
もう一度充填する 増設したケーブルの形状 

にカットする 

 

１２ 



 

断面イメージ図（床に設置した場合の適用） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

構成イメージ図 
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１４ 



デンカエラストリューション株式会社 

 

 

 

 

品種 タイプ 厚さ（㎜） 幅（㎜） 長さ（㎜） 備考 

ゴム 

テープ 

2～10 10～50 ＊1 粘着シールなし 

1～3 10～1000 ＊1 粘着シールあり 

シート 1～3 1000 ＊1  

スポンジ 

ブロック 100 150 300  

テープ ＊1  

パテ － ＊1  

 

＊１ ご要望に応じた形状で製作可能です。 

※ 形状、粘着シールの有無等につきましては、ご相談に応じます。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  お問い合わせ 

            

    

         〒370-0071 群馬県高崎市小八木町３０６番地 

                     TEL 027-362-7510   FAX 027-362-7561 

                    URL：http://www.des.co.jp 

 

形状 

例 

１５ 

http://www.des.co.jp/

